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Sposob konstrukcji przewoznegb budynku modutowego oraz 
przewozny budynek modutowy 

Przedmiotem wynalazku jest sposob konstrjikcji przewoinego budynku modutowego 
oraz przewozny budynek modutowy wykonany takim sposobem. 

Typowe budynki mieszkalne i mieszkalno-biurowe konstruuje sie zwykle na dziatoe 
budowlanej w szeregu oddzielnych operacji technologicznych. Operacje te 
wykonywane sa. najczesciej przez roznych pracownikow posiadajacych odppwiednie 
umiejetnosci, a czas budowy wynosi zwykle od kilku miesiecy do kilku lat i jest 
uzalezniony, miedzy innymi, od warunkow pogodowych. Wszystko to wplywa na 
catkowity koszt budynku. 

W przemysle budowlanym znanych jest wiele technik ma|a_cych na celu obHizenie 
kosztow budowy, takich jak wstepna konstrukcja cafych budynkow, badz ich scian 
czy modutow poza dziatkc* budowlana, i ich pozniejszy transport na plac budowy. 
Obnizenie kosztow zyskuje sie gtownie dzieki masowej produkcji tasmowej tych 
elementow oraz zmniejszenie liczby operacji montazowych na placu budowy. 

W opisie patentowym US 4,501,098 przedstawiono sposob konstrukcji budynku 
obejmujacy wytwarzanie dwoch modutow poziomu zerowego (partem) budynku w 
fabryce oddalonej od placu budowy, ktore pofq.czone sa. wspotosiowo dla utotwienia , 
transportu, i ktore zasadniczo definiuja. wszystkie wymiary poziomu zerowego. 
Elementy modularne sa. po dostarczeniu na plac budowy roztaczane i umieszczane 
na fundamencie budynku, a pozostate elementy poziomu zerowego oraz kolejny, 
pierwszy poziom - o ile wystepuje - konstruowane sa. tak, aby budynek posiadaf 
odpowiedni ksztatt zgodny z projektem. Na koncu tworzy sie konstrukcje dachowa. i 
przeprowadza zewnetrzne wykoriczenie budynku. 
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Inne konstrukcje budynkow modutowych przedstawiono miedzy innymi w opisach 
patentowych US 3,862,534 i US 3,492,767. 

Celem wynalazku jest dostarczenje sposobu konstrukcji przewoznego budynku 
modutowego, ktory pozwalatby na szybki i tani montaz budynku na dziatce 
5 budowlanej, byt funkcjonalny i Jatwy w transporcie. 

Istota. wynalazku jest sposob konstrukcji przewoznego budynku modutowego, 
obejmujacy wykonanie fundamentu na placu budowy, ktory wedtug wynalazku 
obejmuje (a) wykonanie w fabryce poza placem budowy co najmniej jednego modutu 
serwisowego o konstrukcji szkieletowej, umozliwiajacego transport kontenerowy i 
0 korzystnie wyposazonego w odpowiednie instalacje budowlane, o wysokosci 
odpowiadajacej zasadniczo potowie jego dtugosci; (b) wykonanie w fabryce poza 
placem budowy co najmniej dwoch segmentow poziomych o konstrukcji szkieletowej, 
szerokosci odpowiadajacej zasadniczo wysokosci modufu serwisowego i dtugosci 
odpowiadaja.cej zasadniczo dtugosci modutu serwisowego oraz co najmniej jednego 
5 segmentu pionowego o konstrukcji szkieletowej, wysokosci odpowiadajacej 
zasadniczo wysokosci modulu serwisowego i dtugosci odpowiadajacej zasadniczo 
dtugosci modutu serwisowego; (c) transport modutow serwisowych i segmentow 
poziomych i pionowych na plac budowy za pomoca, pojazdu przeznaczonego do 
przewozu kontenerow; (d) zamocowanie modutow serwisowych na fundamencie 
) budynku; (e) zamocowanie odpowiedniej liczby segmentow poziomych na 
fundamencie budynku i potaczenie ich z modutem serwisowym na poziomie dolnej 
ptyty modutu serwisowego; (f) zamocowanie odpowiedniej liczby segmentow 
pionowych do segmentow poziomych; (g) zamocowanie odpowiedniej liczby 
segmentow poziomych do segmentow pionowych i do modutu serwisowego na 
poziomie gornej ptyty modutu serwisowego. 

Dzieki wykonaniu elementow budynku poza placem budowy osiqga sie znaczne 
oszczednosci zwiazane przede wszystkim z wykorzystaniem zalet produkcji 
tasmowej, wstepnym wyposazeniem modutu serwisowego w odpowiednie instalacje, 
tatwoscia. i szybkoscia. montazu (niski koszt robocizny). Obrys segmentow poziomych 
i pionowych nie przekracza obrysu sciany modutu serwisowego, dlatego tez mozliwe 
jest ich zgrupowanie obok siebie i zatadowanie na jedna. ciezarowke wraz z modutem 
serwisowym. Mozliwe jest takze roztozenie budynku po jego monta±u i jego ponowny 
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transport. Zastosowanie elementow o podobnej konstrukcji i zblizonych wymiarach 
obniza koszty produkcji i montazu budynku. 

Korzystne jest, aby segmenty poziome byty mocowane prostopadle do osi wzdtuznej 
modutu serwisowego. 

Ponadto korzystne jest zastosowanie co najmniej dwoch modutow serwisowych i ich 
wspotosiowe potgczenie na jednym poziomie. 

Termin „pofa.czone wspotosiowo" wedtug wynalazku oznacza, ze odpowiednie sciany 
tgczonych modutow serwisowych lezg w jednej ptaszczyznie. 

Moduty serwisowe mogg bye takze korzystnie fgczone rownolegle jeden na drugim. 
10 Pozwala to na wykonanie budynku wielokondygnacyjnego. 

Korzystne jest takze wyposazenie segmentow budynku w otwory drzwiowe, 5 okienne 
i/lub odpowiednie instalacje budowlane podczas ich wykonywania w fabryce poza 
placem budowy. Podobnie jak w przypadku modufu serwisowego, obniza to catkowity 
koszt budynku. 
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Po wykonaniu budynku korzystne jest jego wyposazenie w inne dodatkowe elementy 
konstrukcyjne, takie jak wiezba dachowa, przybudowki czy balkony. 

Istotg. wynalazku jest takze przewozny budynek modutowy, ktory wedtug wynalazku 
zawiera co najmniej jeden modut serwisowy o konstrukcji szkieletowej, umozliwiajgcy 
transport kontenerowy i korzystnie wyposa±ony w odpowiednie instalacje budowlane, 
o wysokosci odpowiadajgcej zasadniczo potowie jego dlugosci, co najmniej dwa 
segmenty poziome o konstrukcji szkieletowej, szerokosci odpowiadajgcej zasadniczo 
wysokosci modufu serwisowego i dtugosci odpowiadajgcej zasadniczo dlugosci 
modutu serwisowego, co najmniej jeden segment pionowy o konstrukcji szkieletowej, 
wysokosci odpowiadajgcej zasadniczo wysokosci modutu serwisowego i diugosci 
odpowiadajgcej zasadniczo dfugosci modutu serwisowego, przy czym po montazu 
budynku na placu budowy, segmenty poziome zamocowane sg na fundamencie 
budynku na poziomie dolnej pfyty modutu serwisowego lub na poziomie gornej ptyty 
modutu serwisowego i do segmentow pionowych, a segmenty pionowe zamocowane 
sg do segmentow poziomych. 
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Wymiary poszczegolnych eiementow mog^ si§ od siebie nieznacznie roznic, w 
zaleznosci od zastosowanego sposobu ich mocowania. 

Pomi^dzy sqsiaduj^cymi segmentami pionowymi mozna korzystnie zamocowac 
pionowe stupki montazowe o przekroju kwadratowym i szerokosci odpowiadaj^cej 
5 zasadniczo griibosci segmentu pionowego. Stupki te utatwiaj^ montaz eiementow i 
likwidujq. mostki termiczne w narozach budynku. Stupki te mog^ bye wykonane na 
przyktad z ptyty OSB ocieplonej wetnst mineraln^. 

Korzystne jest takze aby segmenty poziome i segmenty pionowe miafy konstrukeje 
tego samego typu. 

: iO Korzystne jest, ponadto, aby segmenty poziome i segmenty pionowe mialy 
jednakowe wymiary. 

Modut serwisowy i poszczegolne segmenty budynku majst korzystnie drewnian^ 
konstrukeje szkieletow^ zamkni^tst ptytami OSB i wypetnion^ wefnst mineraln^. 
Mozliwe ssi oczywiscie inne rozwi^zania konstrukcyjne, na przyktad szkieletowa 
15 konstrukeja stalowa zamkni^ta blach^ falistq. bqdz jak w poprzednim przypadku ptytst 
OSB. 

Korzystne jest, aby modut serwisowy, segmenty poziome i segmenty pionowe 
posiadaty odpowiednie srodki dla ich wzajemnego l^czenia. Srodki te mogq miee na 

przyktad form§ sworzni, blokowanych w odpowiednich otworach montazowych. 

■ 

20 Alternatywnie mozliwe jest oczywiscie igczenie segmentow na przyktad za pomoc^ 
spawania odpowiednich marek stalowych sstsiaduj^cych eiementow. 

W przypadku wykonania segmentow o jednakowej konstrukeji i wymiarach 
odpowiednie elementy mocuj^ce b§d^ si§ znajdowaty w tych samych miejscach 
segmentu. 

25 Istotct wynalazku jest w szczegolnosci budynek modutowy, ktory wedtug wynalazku 
zawiera dwa moduly serwisowe, po konstrukeji budynku pot^czone wspotosiowo na 
jednym poziomie, osiem segmentow poziomych, stanowicjeych podtog§ budynku i 
osiem segmentow poziomych, stanowi^cych dach budynku, ktore zamocowane sc[ 
do bocznych scian modutow serwisowych, na poziomie podtogi i sufitu modufu 
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serwisowego oraz osiem segmentow pionowych zamocowanych do segmentow 
poziornych. 

Przewozny budynek modutowy jest estetyczny, funkcjonalny i pozwala na 
zestawienie bardzo wielu konfiguracji poszczegolnych elementow, Mozliwa jest takze 
jego dalsza rozbudowa, a takze roztozenie i ponowny transport. 

Przewozny budynek modutowy wedtug wynalazku pokazano w przyktadach 
wykonania na rysunku, na ktorym 

fig. 1 przedstawia pierwszy przyktad realizacji budynku modutowego wedtug 
wynalazku przed montazem na dziatce budowlanej, 

fig. 2 przedstawia budynek modutowy wedtug pierwszego przyktadu wykonania, w 
trakcie konstrukcji na placu budowy, . 

fig. 3 przedstawia kolejny przyktad realizacji budynku modutowego wedtug 
wynalazku, 

\ 

fig. 4 przedstawia jeszcze jeden przyktad realizacji dwukondygnacyjnego budynku 
modutowego wedtug wynalazku, a 

fig. 5 przedstawia przyktad konstrukcji segmentu poziomego. 

Na rysunku fig. 1 pokazano schematycznie elementy przewoznego budynku 
modutowego 1 po transporcie na dziatke budowlana., na ktorej wykonano fundament 
zelbetonowy 5. Na ciezarowce przeznaczonej do przewozu kontenerow zatadowano 
poszczegolne elementy budynku, wykonane w fabryce poza placem budowy: modut 
serwisowy 2, cztery segmenty poziome 3 oraz trzy segmenty pionowe 4. Wszystkie 
elementy maja. tu drewniana. konstrukcje szkieletowa. zamknieta. ptytami OSB i 
wypetniona. izolacja. termiczna. z wetny mineralnej, o grubosci 0,25 m. Szerokosc 
modutu serwisowego 2 wynosi 2,4 m, wysokosc H 3 m, a dtugosc L jest dwa razy 
wieksza od wysokosci H i wynosi 6 m. Wymiary segmentow poziornych 3 i 
segmentow pionowych 4sqw tym przypadku takie same: wysokosc (szerokosc) 
odpowiada wysokosci H modutu serwisowego, a dtugosc - dtugosci L modutu 
serwisowego (rysunek fig. 2). Modut serwisowy 2, segmenty poziome 3 i segmenty 
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pionowe 4 posiadaja. odpowiednie srodki, w formie sworzni i otworow montazowych 
(niepokazanych na rysunku) pozwalaja.ce na ich wzajemne faczenie. 

Rysunek fig. 2 przedstawia budynek modutowy ±, ktorego elementy przedstawiono 
na rysunku fig. 1, w trakcie konstrukcji na placu budowy. Budynek ten bedzie pefnit 
5 funkcje lokalu gastronomicznego. Gtowna. jednostke stanowi modul serwispwy 2, 
ktory zostat wstepnie wyposazony w konieczne instalacje elektryczna., wodna i 
kanalizacyjna.. W module tym zainstalovyano takze wszelkie urza_dzenia i osprzet 
niezbedne dla petnionej funkcji budynku. Modut serwisowy 2 zostat zamocowany za 
pomoca. dzwigu na fundamencie, na ktprym umieszczono nastepnie dwa poziome 
segmenty podfogowe 3, mocuja.c je do podtogi modufu serwisowego 2 prostopadle 
do jego osi wzdfuznej. W kolejnym krpku do segmentow podtogowych, od ich 
zewnetrznej strony, zamocowano dwa prostopadte segmenty pionowe 4, dp ktorych 
zamocowano kolejny segment poziomy 3, stanowia.cy dach znajduja.cego sie poza 
modutem serwisowym2, fragmentu budynku 1. Pomiedzy sa.siaduja.cymi i 
prostopadiymi segmentami pionowymi 4 zamocowano dwa stupki montazowe 6 o 
przekroju kwadratowym szerokosci segmentu pionowego 4. \ 

Segmenty pionowe 4 zostaly w trakcie ich wykonywania wyposazone w odpowiednie 
otwory drzwiowe 7 i okienne 8. 

Montaz budynku pokazanego na rysunku fig. 2 zakoriczy sie po zamocowaniu 
ostatniego segmentu poziomego 3, i zamknieciu konstrukcji za pomoca segmentu 
pionowego 4. 

Rysunek fig. 3 przedstawia gotowy i wykoriczony budynek modutowy V, stanowia_cy 
domek jednorodzinny. W tym przypadku zastosowano dwa modufy serwisowe 2a 
i 2b. Modul serwisowy 2a pefni funkcje kuchni, natomiast modut 2b tazienki budynku. 
W tym przypadku zastosowano osiem segmentow poziomych 3, stanowiacych 
podtoge budynku i osiem segmentow poziomych 3, stanowiacych dach budynku, 
ktore zamocowane sa. do bocznych scian modutow serwisowych 2a i 2b, na poziomie 
podtogi i sufitu modutow serwisowych, oraz osiem segmentow pionowych 4 
zamocowanych do zewnetrznych krawedzi segmentow poziomych 3. Tak jak i w 
poprzednim przypadku segmenty poziome 3 zamocowano prostopadle do osi 
wzdtoznej moduto serwisowego 2. 
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Rysunek fig. 4 przedstawia jeszcze jeden przykiad wykonania budynku 
modulowego r wedlug wynalazku w formie dwukondygnacyjnego budynku o 
zabudowie szeregowej. Kazdym segment budynku ;P zawiera dwa modufy 
serwisowe 2c i 2d ustawione rownolegle jeden na drugim, cztery segmenty 
poziome 3a stanowia.ce podtoge budynku, cztery segmenty poziome 3b stanowia.ce 
dach kondygnacji zerowej, cztery segmenty poziome 3c stanowia.ce dach pierwszej 
kondygnacji budynku i dwanascie segmentow pionowych 4 stanowiacych sciany 
budynku i zamocowanych do zewnetrznych krawedzi segmentow poziomych 3a, ib 
i 3c. Po transporcie poszczegolnych elementow budynku i ich montazu na dzialce 
budowlanej budynek wyposazono w balkoniki 9 i dach 10. 

Na rysunku fig. 5 przedstawiono przykted wykonania segmentu poziomego 3 w 
formie szkieletowej konstrukcji drewnianej. Podstawowymi elementami 
konstrukcyjnymi segmentu sa. dwie plyty wierzchnie 31 wykonane z pfyty d)SB oraz 
szkielet w formie pieciu belek wzdtuznych 32, pomiedzy, ktorymi znajduje sie pewna 
liczba belek poprzecznych 33. Zarowno belki wzdtuzne jak i poprzeczne wykonano 
drewna sosnowego w klasie K27. Przestrzenie pomiedzy belkami wzdtuznymi 32 a 
belkami porzecznymi 33 wypelniaja. bloki wetny mineralnej 34- W naroznikach 
segmentu i w potowie jego dtugosci znajduja. sie marki stalowe 35 pozwalajace na 
ta.czenie segmentow ze soba. i/lub do modutu serwisowego. 

Oczywistym jest, ze przedstawione powyzej przyktady wykonania nie wyczerpuja. 
mozliwosci wzajemnej konfiguracji odpowiednich elementow budynku modutowego 
wedtug wynalazku, jak i sposobow konstrukcji modutow serwisowych i segmentow. 
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Zastrzezenia patentowe 

1. Sposob konstrukcji przewoznego budynku modutowego, obejmujacy wykonanie 
fundamentu na placu budowy, znamiennvtvm . ze obejmuje 
; (a) wykonanie w fabryce poza placem budowy co najmniej jednego moduiu 

serwisowego o konstrukcji szkieletowej, umozliwiajacego transport koqtenerowy 
i korzystnie wyposazonego w odpowiednie instalacje budowlane, o wysokosci 
odpowiadajacej zasadniczo poiowie jego diugosci; 

(b) wykonanie w fabryce poza placem budowy co najmniej dwoch segmentow 
poziomych o konstrukcji szkieletowej, szerokosci odpowiadaja.cej zasadniczo 
wysokosci modulu serwisowego i dtugosci odpowiadajacej zasadniczo diugosci 
modutu serwisowego oraz co najmniej jednego segmentu pionowego o 
konstrukcji szkieletowej, wysokosci odpowiadajacej zasadniczo wysokosci 
modutu serwisowego i diugosci odpowiadajacej zasadniczo diugosci moduiu 
serwisowego; ' 

!f| (°) transport moduiow serwisowych, segmentow poziomych i pionowych na plac 

budowy za pomoca. pojazdu przeznaczonego do przewozu kontenerow; 

(d) zamocowanie moduiow serwisowych na fundamencie budynku; 

(e) zamocowanie odpowiedniej liczby segmentow poziomych na fundamencie 
budynku i poia.czenie ich z moduiem serwisowym na poziomie dolnej piyty 
moduiu serwisowego; 

(f) zamocowanie odpowiedniej liczby segmentow pionowych do segmentow 
poziomych; 

(g) zamocowanie odpowiedniej liczby segmentow poziomych do segmentow 
pionowych i do moduiu serwisowego na poziomie gornej pfyty moduiu 
serwisowego. 
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2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamiennv tvm . ze segmenty poziome zamocowane 
sa_ do modulu serwisowego prostopadle do jego osi wzdtuznej. 

3. Sposob wedtug zastrz. 1 albo 2, znamiennv tvm . ze co najmniej dwa moduty 
serwisowe taczone sa_ze sobg_ wspofosiowo na jednym poziomie. 

4. Sposob wedtug zastrz. 1 albo 2, znamiennv tvm . ze obejmuje dodatkowo 
potaczenie co najmniej dwoch modutow serwisowych rownolegle jeden na 
drugim. 

5. Sposob wedfug zastrz. 1 albo 2, znamiennv tvm . ze przy wykonywaniu 
segmentow budynku wyposaza sie je w otwory drzwiowe, okienne i/lub 
odpowiednie instalacje budowlane. 

6. Sposob wedfug zastrz. 1 albo 2, znamiennv tvm . ze obejmuje dodatkowo 
zamocowanie do budynku dodatkowej wiezby dachowej, balkonow i/lub innych 
elementow konstrukcyjnych. 

7. Przewozny budynek modutowy, znamiennv tvm . ze zawiera co najmniej. jeden 
modut serwisowy (2) o konstrukcji szkieletowej, umozliwiajacy transport 
kontenerowy i korzystnie wyposazony w odpowiednie instalacje budowlane, o 
wysokosci (H) odpowiadaja.cej zasadniczo potowie jego dtugosci (L), co 
najmniej dwa segmenty poziome (3) o konstrukcji szkieletowej, szerokosci 
odpowiadaja_cej zasadniczo wysokosci (H) modutu serwisowego (2) i dtugosci 
odpowiadajacej zasadniczo dtugosci (L) modutu serwisowego (2), co najmniej 
jeden segment pionowy (4) o konstrukcji szkieletowej, wysokosci 
odpowiadajacej zasadniczo wysokosci (H) modutu serwisowego (2) i dtugosci 
odpowiadajacej zasadniczo dtugosci (L) modutu serwisowego (2), przy czym po 
montazu budynku (1) na placu budowy, segmenty poziome (3) zamocowane sa. 
na fundamencie (5) budynku Q) na poziomie dolnej ptyty modutu 
serwisowego (2) lub na poziomie gornej ptyty modutu serwisowego (2) i do 
segmentow pionowych (4), a segmenty pionowe (4) zamocowane sg. do 
segmentow poziomych (3). 



Budynek modutowy wedtug zastrz. 7, znamiennv tvm . ze segmenty poziome (3) 
zamocowane sa_ prostopadle do osi wzdtuznej modutu serwisowego (2). 
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Budynek modutowy wedtug zastrz. 7 albo 8, znamiennv tym ze pomiedzy 
sa.siadujg.cymi segmentami pionowymi (4) znajduja. si? pionowe stupki 
montazowe (6) o przekroju kwadratowym i szerokosci odpowiadajgcej 
zasadniczo grubosci segmentu pionowego (4) 

10. Budynek modutowy wedtug zastrz. 7 albo 8, znamiennv tvm ze segmenty 
poziome (3) i segmenty pionowe (4) majg. konstrukcje tegl samego typu. 

11. Budynek modutowy wedtug zastrz. 7 albo 8, znamiennv tvm ze segmenty 
poziome (3) i segmenty pionowe (4) posiadaja. jednakowe wymiary. 

12. Budynek modutowy wedtug zastrz. 7 albo 8, znamiennv tvm ze zawiera co 
najmniej dwa moduty serwisowe (2a, 2b), ktore po rhontazu budynku (V) 
pota_czone sa. wspotosiowo na jednym poziomie. \ 

13. Budynek modutowy wedtug zastrz. 7 albo 8, znamiennv tvm ze zawiera co 
najmniej dwa moduty serwisowe (2c, 2d), ktore po montazu budynku (V) 
pota.czone sg rownolegle jeden na drugim. 

14. Budynek modutowy wedtug zastrz. 7 albo 8, znamiennv tvm ze zawiera dwa 
moduty serwisowe (2a, 2b), po konstrukcji budynku (V) potgczone wspotosiowo 
na jednym poziomie, osiem segmentow poziomych (3a), stanowia.cych podtoge 
budynku i osiem segmentow poziomych (3b), stanowigcych dach budynku, 
ktore zamocowane sq do bocznych scian modutow serwisowych (2a, 2b), na 
poziomie podtogi i sufitu modutu serwisowego (2) oraz osiem segmentow 
pionowych (4) zamocowanych do segmentow poziomych (3a i 3b). 
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